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VORSTELLUNG DER UNITED CAST BAR GROUP

Die UNITED CAST BAR GROUP, Teil der Proclad Group, ist einer der weltweit fiihrenden

und erfolgreichsten Hersteller von Stranggusseisen. Mit iiber 120 Jahren Erfahrung

und Kompetenz in der Produktion von Stranggusseisen hat United Cast Bar heute das
groBte in der Industrie verfiigbare Produktportfolio.

GESCHICHTE DER UNITED CAST BAR GROUP

© 1998 schlieBen sich drei der renom-

miertesten GieBereien fir Stranggusseien

in Europa zusammen, um die United Cast

Bar Group zu bilden.

* Eurocast Bar Limited
(GroBbritannien)

o Starkey’s Technicast Limited
(GroBbritannien)

* Cast Profil SA (Spanien)

© 2001 Grindung der Marke UNIBAR,
einem Synonym fiir hohe Qualitatsstan-
dards und ein breites Produktspektrum.

* 1998 — 2006 Strategische Ubernahme
weiterer  Produktions- und Vertriebs-
unternehmen, Bildung einer  Gruppe
von Unternehmen mit dber 80.000
Tonnen Lieferkapazitat, mit 4 GieBereien
und 13 Vertriebsstandorten, iber 400
Mitarbeiter.

© 2007 - 2009 Umstrukturierung der
Unternehmen der UCB Group und
Konzentration der Herstellung auf zwei
GieBereien in GroBbritannien und Spanien
sowie 8 Vertriebsstandorte in Europa.

© 2009 — 2010 Investition in den Schmelz-
betrieb der United Cast Bar Ltd (UK) zur

Kapazitatssteigerung auf 75.000 Ge-
samttonnen, mit Fokus auf glnstigere
Produktionsverfahren.

Weitere Investition in Vertriebsniederlas-
sungen mit der Er6ffnung von UCB Korea,
UCB Gulf (VAE) und UCB Turkey und der
Eingliederung der regionalen Vertriebs-
niederlassungen in die GieBereien in
GroBbritannien und Spanien.

© 2013 Investition in neue Schmelzanlagen
bei Cast Profil in Spanien zur weiteren
Leistungssteigerung und Verbesserung
der Effizienz. In GroBbritannien werden
zusétzlich 10.000m? Land angekauft, um
auch durch die Installation von 4 weiteren
effizienten Warmebehandlungséfen und
verbesserten  Bearbeitungsmaschinen
die Effektivitdt des Lagers zu verbessern.
Die Kapazitdt der Gruppe betrdgt Uber
85.000 Tonnen.

® 2014 United Cast Bar ist zukunftsorien-
tiert und entwickelt sich und seine aus-
gezeichneten Unibar Produkte sténdig
weiter mit dem Ziel, ihr Vertriebsnetz und
den Absatzmarkt auf der ganzen Welt
weiter auszubauen.
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PRODUKTIONSVERFAHREN

Das Stranggussverfahren wurde nach dem 2. Weltkrieg in Europa als ein Verfahren zur
Herstellung von Gusseisen entwickelt. Durch dieses Verfahren entfielen hohe Kosten fiir
Modelleinrichtungen und Qualitatsrisiken, die tblicherweise mit anderen, traditionellen Form-

und GieBtechniken flir Eisengusswerkstoffe verbunden waren.

DAS UNIBAR-
STRANGGUSSVERFAHREN

Die Unibar-Strangziehanlage besteht aus 6 Haupteinheiten:

1. Primér-Schmelzaggregat. (Schmelzofen)

2. Feuerfest ausgekleidete Pfannen (Receiver) mit einer wassergekuhiten Graphitkokille im
vorderen Bereich.

3. Zieheinheit.

4. Trennmaschine.

5. Hydraulische Brechvorrichtung.

6. Bedienfeld zur Regulierung des Kuihimittelflusses (Wasser), der Zuggeschwindigkeit, der
Zuglange (Hub) und zur Koordinierung des Gesamtsystems.

Fllissiges Eisen wird im Receiver gesammelt und flieBt durch ein geschlossenes System in
die Kokille.

Die Stange wird horizontal durch eine Graphitkokille gezogen, das Eisen flieBt dabei
gleichmaBig und wird einem hohen ferrostatischen Druck ausgesetzt mit

folgendem Ergebnis:

e Hohe Festigkeit des Produkts

e Hervorragende Oberflachengiite

e Homogene Struktur auch bei groBten Strangen

e Ausgezeichnete strukturelle Homogenitat im ganzen Strang

B seie 4
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UNIBAR-WERKSTOFFE

UNIBAR FLAKE EUROPAISCHER STANDARD | VERGLEICHBARE SPEZIFIKATION
UNIBAR 200 EN 16482 EN-GJL-200C
UNIBAR 250 EN 16482 EN-GJL-250C
UNIBAR 300 EN 16482 EN-GJL-300C
UNIBAR 350
UNIBAR GF Enthalt D-Graphit
(vollstandig gegltint) (Voll Ferritisch)
NS 6 ot Portis
UNIBAR GFMV Enthélt D-Graphit
(vollsténdig gegliint) (Uberwiegend Ferritisch)
NR-F (Ni Resist) EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2
UNIBAR SG/NODULAR | EUROPAISCHER STANDARD | VERGLEICHBARE SPEZIFIKATION
UNIBAR 400-18LT EN 16482 EN-GJS-400-18C-LT
UNIBAR 400-18 EN 16482 EN-GJS-400-18C
UNIBAR 400-15 EN 16482 EN-GJS 400-15C
UNBAR 500+ (oo VG5 500,70
UNIBAR 500-7 EN 16482 EN-GJS-500-7C
UNIBAR 600-3 EN 16482 EN-GJS-600-3C
UNIBAR 700-2 EN 16482 EN-GJS-700-2C
UNIBAR 800-2

NR-S (Ni Resis!)

EN-GJSA-XNiCr20-2

UNIBAR ADI

ISO/FDIS 17804, BS EN 1564:
2011 (EN-GJS 800-10 TO EN GJS
1400-1, ASTM A897/A 897M — 06

Andere Werkstoffe nach Kundenanforderungen auf Anfrage.
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UNIBAR-ABMESSUNGSSPEKTRUM

RUND
25mm — 700mm

QUADRATISCH
25mm x 25mm — 550mm x 550mm

RECHTECKIG
Bis zu 780mm x 550mm

BARREN
Verschiedene Formate auf Anfrage erhaltlich.

BLOCKE
Verschiedene Formate auf Anfrage erhaltlich.

STANDARDLANGE
3080mm

LIEFERZUSTAND
roh, gedreht, geschélt, gefrést, geségt.

SONDERFORMAT
Formate und Profile nach Kundenwunsch,
auf Anfrage und Sonderauftrag erhaltlich.

Bitte beachten Sie die Ubersicht der Unibar-Standardformate fiir
Formate und Profile, oder kontaktieren Sie das néchste
UCB-Vertriebszentrum. Standardlange 3080mm (andere Langen
auf Anfrage erhéltlich).

Bl SETE 6
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UNIBAR-EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN von Unibar-Gusseisen

Gusseisenistein Material,dessen Geschichte
mehrere hundert Jahre zurtickreicht. Beim
Stranggussverfahren wurde Gusseisen von
unterschiedlicher Qualitdt als Werkstoff
hergestellt, um den Anforderungen eines
immer anspruchsvolleren Umfelds gerecht
zu werden und um mit den Eigenschaften
bestehender

bereits Stahlqualititen

mithalten und  diese verbessern  zu

konnen. Diese Qualititsstufen wurden vom
urspriinglichen niedrig legierten Grau-/
Lamellengraphitgusseisen bis hin  zum
entwickelt,

heutigen  Qualititsspektrum

zu der unter anderem das legierte

Kugelgraphit-/Spharogusseisen gehdrt.

QUALITATEN des Unibar-Gusseisen

Grau-/Lamellengraphitgusseisen

Unibar 200 ist ein vollstindig ferritisches
Eisen, die weichste Qualitatsstufe im Unibar-
Portfolio, und hat eine begrenzte Festigkeit.
Es bietet ausgezeichnete Bearbeitbarkeit,
Wérme- und elektrische Leitfahigkeit sowie

Gerdusch- und Vibrationsddmpfung.

Unibar 250 bietet eine gute Kombination
aus Festigkeit und geringem VerschleiB,
wéhrend es immer noch gut bearbeitet
werden kann und Endprodukte mit einer
ausgezeichneten Qberflachenglite hervor-
bringt. Die Gerdusch- und Vibrationsd&mp-

fung bei dieser Qualitét ist hervorragend.

Unibar 300 ist legiert, um die mecha-
nischen Eigenschaften gegentiber Unibar
200 und Unibar 250 zu erhdhen, das heiBt
ausgezeichnete  VerschleiBfestigkeit und
Reaktion auf mechanische und Warme-
beanspruchung, wahrend es immer noch
gut bearbeitbar ist und eine hervorragende
Oberflachengiite besitzt.

Unibar 350 ist ein vollstdndig perlitisches
Gusseisen, das sich relativ gut bearbeiten
|asst im Vergleich zu Stahlsorten mit &hn-
licher Hrte, aber eine deutlich verbesserte
VerschleiBfestigkeit hat. Auch die Damp-
fung ist bei dieser Qualitatsstufe

noch gut.

Kugelgraphit-/Sphérogusseisen

Unibar 400-15 ist die weichste Quali-
tatsstufe. Sie bietet Festigkeit, ausgezeich-
nete Bearbeitbarkeit gemeinsam mit guter

Zug-, Schlag- und Ermudungsfestigkeit.

Unibar 500-7 bietet eine verbesserte Ver-
schleiBfestigkeit und Reaktion auf Wéarme-
behandlung bei guter Bearbeitbarkeit und

hervorragender Oberflachengiite.

Unibar 600-3 l4sst sich relativ gut
bearbeiten und bietet eine hervorragende
Oberfldchenglite sowie verbesserte Ver-
schleiBfestigkeit und Reaktion auf Warme-

behandlung.

Unibar 700-2 bietet eine hohe Festigkeit,
aber verringerte Duktilitdt, die Bearbeit-
barkeit ist relativ gut mit einer ausgezeich-
neten Oberflachenglite; es bietet eine &u-

Berst gute VerschleiBfestigkeit.

Fiir weitere verflighare Qualitatsstufen

siehe Unibar-Datenblétter.
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

GRAU-/LAMELLENGRAPHITGUSS

MATERIALQUALITAT STANGENMATERIAL ZUGFESTIGKEIT HARTE UNIBAR
UNIBAR EUROPAISCHER STANDARD (HBW) MATRIX
EN 16482 20<D=50 155
EN GJL-200C 50<D <100 140 )
200 Entspricht 100 <D =200 125 120 - 200 Uberwiegend ferritisch
EN 16482 200 < D = 400 115
EN GJL-150C 400 <D = 700 115
20<D =50 195
50 <D =100 180
250 EN 16482 100 < D <200 165 160 - 230 Perlitisch-ferritisch
EN-GUL-250C 200 <D = 400 155
400 <D =700 155
20<D=50 220
50 <D =100 205 )
300 EN 16482 100 <D <200 195 190 - 260 Uberwiegend perlitisch
EN-GJL-300C 200 <D =400 185
400 <D =700 185
20<D=50 315
50 <D =100 280
350 EI\IIE,\(IE] 52150 100 <D < 200 250 230 - 300 Perlitisch
200 < D = 400 225
400 <D =700 225
SPHARO-/KUGELGRAPHITGUSS
MATERIALQUALITAT STANGEN | ZUGFESTIGKEIT |0,2% Dehngrenze| ~DEHNUNG HARTE UNIBAR
UNIBAR EUROPAISCHER STANDARD R N/mms N/mim @ L) ALLIHES
20 <D/B = 60 400 240 18
UNIBAR EN 16482 60 <D/B <120 380 230 15 120 - 180 Ferritisch
400-181T EN-GJS-400-18C-LT 120 < D/B = 400 360 220 12
400 <D/B =700 360 220 12
20 <D/B = 60 400 250 18
UNIBAR EN 16482 60<D/B=<120 390 250 15 120 - 180 Ferritisch
400-18 EN-GJS 400-18C 120 < D/B = 400 370 240 12
400 <D/B =700 370 240 12
20 <D/B =60 400 250 15
UNIBAR EN 16482 60 <DB <120 390 250 14 120-180 Ferrtisch
400 - 158 EN-GJS-400-15C 120 < D/B < 400 370 240 11
400 < D/B =700 370 240 11
20 <D/B =60 500 320 7
UNIBAR EN 16482 60 < D/B =120 450 300 7 170-230 | Feritisch-Perlitisch
500- 74 EN-GJS-500-7C 120 < D/B = 400 420 290 5
400 < D/B =700 420 290 5
20 <D/B = 60 500 320 15
LU Spg’z\lhl‘iégon 60<DB=120 450 30 1 170-210 Ferritisch
500 + ibertift EN-GUS-500-7C 120 < D/B = 400 420 290 11
400 <D/B <700 420 290 11
20 <D/B=60 500 400 14
UNIBAR EN 16482 60 <D/B=<120 480 390 12 180 - 210 Ferritisch
500 - 14P EN-GJS-500-14C 120 < D/B = 400 470 360 10
400 <D/B =700 470 360 10
20 <D/B =60 600 370 3
UNIBAR EN 16482 60 <D/B=<120 600 360 2 200-260 |Perlitisch - Ferritisch
600 - 32 EN-GJS-600-3C 120 < D/B < 400 550 340 1
400 <D/B =700 550 340 1
20 <D/B =60 700 420 2
UNIBAR EN 16482 60 <D/B <120 700 400 2 230 - 300 Uberwiegend
700 - 22 EN-GJS-700-2C 120 < D/B < 400 650 380 1 perlitisch
400 <D/B =700 650 380 1

B seie 8
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UNIBAR-QUALITAT

Die United Cast Bar Group hat sich aus-

schlieBlich auf die Herstellung von Guss-

eisen  spezialisiert.  Wir haben eine
Synergie  fir  technische  Verfahren
und  Herstellungsverfahren,  Kontrollpa-

rameter, Qualitatssysteme, wirtschaftliche
Rationalisierung und Versorgungslogistik
entwickelt. All das wurde in den ,Best-
Practice”-Richtlinien von United Cast Bar
zusammengefasst und daraus ergibt sich
unsere mit einem Warenzeichen versehene
Produktionsmarke UNIBAR.

UNIBAR ist ein vollstdndig homogenes
Produkt, das sich durch die besten Her-
stellungsverfahren, Qualitétskontrollen und
technischen Entwicklungen der heutigen
Industrie auszeichnet. Es ist unser sténdi-
ges Ziel, weiterhin hohe Standards in der
Qualitét, Bestandigkeit und in der Kunden-
betreuung festzulegen, wéhrend wir auch
die beste technische und betriebliche Un-

terstiitzung bieten.

Es ist Inhalt der Unternehmenspolitik der
UCB Group, dass die ,Qualitt* der Leis-
tung und des Produkts das oberste Ziel aller
UCB-Mitarbeiter ist. Dies wird erreicht durch
ein Engagement von oben nach unten in-
nerhalb der Organisation, um die Leistungs-
standards zu erreichen, die nétig sind, um
die Bediirfnisse unserer Kunden zu erftillen.
Wir verpflichten uns dazu, eng mit unseren
Lieferanten  zusammenzuarbeiten, und
erkennen an, dass ihr Beitrag zur Qualitit

unserer Produkte und Leistungen nétig ist.

Um diese Qualitdt zu erreichen, sind wir
nach dem Internationalen Qualitétsstandard
ISO 9001:2008 zertifiziert. Dieser Standard
betrifft eingehendes Material, Prozesskon-
trollen und die Uberpriifung der ausgefiihr-

ten Arbeiten auf allen Ebenen.
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UNIBAR-TOLERANZEN
BEARBEITUNGSZUGABEN
MINIMALE BEARBEITUNGSZUGABE mm (pro Seite)
RAIE GRAU-/LAMELLENGRAPHITGUSSEISEN SPHARO-/KUGELGRAPHITGUSSEISEN
(D DURCHMESSER, B BREITE)
RUND QUADRATISCH/RECHTECKIG RUND QUADRATISCH/RECHTECKIG
20 < (D ODER B) < 50 2 25 3 35
50 < (D ODER B) < 100 3 35 4 45
100 < (D ODER B) < 200 4 45 5 5.5
200 < (D ODER B) =< 300 6 6.5 7 7.5
300 < (D ODER B) =< 400 7 75 8 8.5
400 < (D ODER B) < 500 9 95 10 10.5
500 < (D ODER B) =< 700 11 1.5 12 12.5

Bei rechteckigen Gussstlicken ist die Breite das ldngste MaB des Querschnitts.

Bearbeitungszugaben kénnen je nach Kundenanforderung angepasst werden. Dies muss
besprochen, im Vorhinein vereinbart und speziell bestellt werden. Kontaktieren Sie unseren
nédchsten Vertriebsstandort oder schreiben Sie eine E-Mail an info@unitedcastbar.com

TOLERANZEN RUND, QUADRATISCH UND RECHTECKIG

STANGE ZULASSIGE OVALITAT VON RUNDEN STANGEN ZULASSIGE WOLBUNG
(D DURCHMESSER, B BREITE) | gpa()./l AMELLENGRAPHITGUSS | SPHARO-/KUGELGRAPHITGUSS | GRAU-/LAMELLENGRAPHITGUSS | SPHARO-/KUGELGRAPHITGUSS
20 (D ODERB) = 50 - - 5 5
50 (D ODERB) =< 100 1 2 7 7
100 (D ODER B) < 200 2 3 10 10
200 (D ODER B) < 300 4 4 12 12
300 (D ODER B) <400 5 5 15 15
<400 Nach Absprache Nach Absprache Nach Absprache Nach Absprache

ZULASSIGE ABWEICHUNG VON DER GERADEN

. MAXIMALE ABWEICHUNG VON DER GERADEN mm
LANGE mm =
GEGOSSEN GEGLUHT
1,000 2 3
2,000 4 6
3,000 6 9

Unibar-Gusseisen mit Durchmesser = 50 mm.

Der Kunde und der Hersteller einigen sich bei der Bestellung auf die Toleranz von
kleineren Durchmessern.

Il st 10
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN BEI UCB

UNIBAR bietet verschiedene Leistungen an,  Preis-Leistungs-Verhéltnis und vermeiden
um Ihnen vorbearbeitete Produkte zu liefern.  Abfélle in Ihrer Produktion. So kénnen Sie
Vorbearbeitete Materialien sparen wertvolle  sich auf die entscheidenden Designelemente

Bearbeitungszeit ein, sie verbessern das  Ihrer Produkte konzentrieren.

Wir kénnen Ihnen Bearbeitungsmaschinen und -vorgdnge sowohl in unseren GieBereien

als auch in unseren strategisch positionierten und gut ausgestatteten Vertriebszentren vor
Ort bieten:

SAGEN
Sagen auf eine bestimmte Ldnge von Mengen ab 1 Stiick bis zu groBen Serien,
bereit den Anforderungen Ihres automatischen Bearbeitungssystems gerecht

zu werden.

DREHEN
Drehen von Rundstangen auf das benétigte Format entsprechend Ihrer Anforderungen,
oder falls Standardabmessungen Ihren Anforderungen nicht entsprechen oder

Anforderungen fiir die Oberfldchengiite vorliegen.

FRASEN
Einzel- und Duplexfrasmaschinen ermdglichen die Bearbeitung von quadratischen und
rechteckigen Stangen auf die angegebenen MaBe mit den vereinbarten Toleranzen. Wir

kénnen Ihnen dadurch allseitig vorbearbeitete Teile fiir Inre weitere Verarbeitung anbieten.

SCHALEN

Schélen der oxidierten Gusshaut des Gusseisens, um ein Produkt von gleichméBiger

Qualitat fiir den Einsatz in Stangenlader und CNC-Drehzentren zu erhalten.

BOHREN

Bohren bis zu 1000 mm tief mit Einkopf- und Kernlochbohrmaschinen fiir groBe

Bohrungen. Dies ist als gegossene und gedrehte Oberfldche ideal fiir halbfertige Rohre;

diese werden vorbearbeitet an unsere Kunden zur weiteren Verarbeitung geliefert.

SEITE 11|




U3

United
Cast Bar
Limited

UNIBAR-VORTEILE

United Cast Bar ist ein weltweit flhrendes ~ Unibar  bietet ~ bedeutende  Vorteile
Unternehmen fir die Herstellung von  gegenlber anderen  Materialien  und
Stranggusseisen, mit Jahren der Erfahrung  Herstellungsverfahren bei der Einsparung von
und Expertise in der Planung und Herstellung ~ Kosten, dem Produkt, der Qualitdt und der
von Stranggusseisen. Daraus resultieren  Lagerhaltung. Es folgen weitere Details:
unsere exzellenten Unibar-Produkte.

NETTOLEISTUNG (Pc), kW

Y

O =4 N W OO N ® O o

WIRTSCHAFTLICHKEIT (Kosteneinsparungen)

Produktivitdt der Maschine und Wirtschaftlichkeit der Produktion, was ist wichtig?

o Zerspanungsleistung, cm3/Min.
* Unibar verbessert Geschwindigkeit und den Vorschub um 35-50 %

* Werkzeuglebensdauer
 Werkzeuglebensdauer (Einsatz) bis zu 60 % verbessert

355 Unibar 500-7 Unibar 400-15 « Verbrauchte Energie, kWh
* Verringertes Drehmoment, Leistungsbedarf bis zu 50 % reduziert.
» Kann trocken geségt/bearbeitet werden. So fallen teure Schmier- und Kiihimittel weg.
* Ausgezeichnete Oberflachengiite nach den Bearbeitungsprozessen.

Auf der Grundlage von Kunden-/Lieferantenergebnissen und -informationen

‘ - SPEZIFISCHE SCHNITTKRAFT Kc, MPa
* 10 % leichter als vergleichbare Stahlprodukte. 2000

1800
e Unibar in vielen Formaten und Qualitdtsstufen ab Lager verfligbar. 1600
1400
1200

e Teure Muster und Gussformen unnétig, keine Einschrankungen beim Design oder 1000
800 —

Mengenénderungen. 600

400
200

e Keine Kosten durch Fehlbearbeitung.

PRODUKT-/QUALITATSVORTEILE

Unibar 400-15 Unibar 500-7 $355
© Homogene, feinkdrnige Struktur.

GERAUSCH- UND VIBRATIONSPEGEL o Stdrke und Duktilitét von Sphéro-/Kugelgraphitgusseisen vergleichbar mit Stahl.

il » \ ‘ e Kein Auftreten von Defekten, die (blicherweise bei anderen Herstellungsverfahren
T bl ' und -materialien auftreten.

TS o Ausgezeichnete Warmeleitfahigkeit.

AMPLITUDE

JURHIENUN EMperguss) « Eigenspannungsarm, eine Folge des Unibar-Gussverfahrens.

“?uv..,

 Verbesserte Dimensionsstabilitdt, auch unter Druck.
LIAUYUSS]

ZEIT o \lerbesserte VerschleiBfestigkeit aufgrund eines selbstschmierenden Graphitnetzes.

 Ausgezeichnete Lagereigenschaften aufgrund eines selbstschmierenden Graphitnetzes.

B seie 12
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Unibar ist ein vielseitiges Material, das wir
herstellen, um die hohen Anforderungen
eines immer anspruchsvolleren Marktes
zu erfillen. Mit Unibar bieten  wir
vorteilhafte Alternativen gegentiber anderen
Werkstoffen wie bspw. Stahl sowie anderen
Herstellverfahren wie Schmieden, Walzen
und SandgieBen. Unibar wurde dazu
entwickelt, fir sdmtliche Anwendungen
geeignet zu sein, deren Geometrie den
Standardprofilen ~ im  Unibar-Portfolio
&hnelt. Unibar wird jedoch auch in vielen
unterschiedlichen  Formen  hergestellt,
um Kundenprofile und -spezifikationen

zu erflllen. Unibar bietet eine vollig
flexible Losung fiir bestehende und neue
Kundenanforderungen.  Gemeinsam ~ mit
unserem Herstellungssystem und einem
strategischen Bestand in beiden GieBereien
und unseren Niederlassungen ist es uns
deshalb mdglich, ein breites Spektrum an
Anforderungen fiir Anwendungen jeglichen
Umfangs zu bedienen.

UNIBAR-INDUSTRIEN & -ANWENDUNGEN

SEITE 13 [
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UNIBAR-INDUSTRIEN & -ANWENDUNGEN

Im Folgenden werden Beispiele fiir Anwendungen und Mérkte aufgefihrt, die derzeit
UNIBAR-Produkte zu ihrem Vorteil verwenden:

HYDRAULIK UND PNEUMATIK
Anschlussplatten, Ventile, Hydraulikzylinder, Endstopfen, Kolben flir Motoren

HYDRAULISCHE KRAFT: PUMPEN & KOMPRESSOREN
Schraubenverdichtergehéduse, Drehkolbenverdichtergehduse, Verdichter, Rotoren,
Vakuumpumpen, Zahnradpumpen, Kolbenpumpen.

MASCHINERIE & WERKZEUGMASCHINEN
Fiihrungen, Werkzeugképfe, Paletten und Vorrichtungen.

GLASHERSTELLUNG
Formen, Ringe, Kolben.

OL- & GASAUSRUSTUNG
Kolben und Laufbuchsen.

AUTOMOBILINDUSTRIE
Brems- und Fahrwerkkomponenten.

STAHLWERK & AUSRUSTUNG:
Fihrungen und Rollen.

ERNEUERBARE ENERGIE — WINDTURBINE,

SOLAR- UND WELLENKRAFT:
Hydraulik-Regelbldcke, Stiitzblocke, Fiihrungen.

INDUSTRIEN DER ZULIEFERUNTERNEHMEN
Alle Komponenten.

B scie 14
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UCB STANDORTE

UNIBAR-VERTRIEB UND -LIEFERUNG

United Cast Bar hat ein Netz von Vertriebs-/Servicezentren

an strategischen Orten aufgebaut, um unserer Philosophie einer
GLOBAL REACH WITH LOCAL PRESENCE

gerecht zu werden.

Diese Kompetenzzentren entwickeln sich fortwahrend weiter, um die immer groBeren
Anforderungen und Verdnderungen durch den Markt und die Kunden zu erfiillen.

PRODUKTIONSZENTREN TELEFONNUMMER LAGE FAXNUMMER E-MAIL
United Cast Bar (UK) Limited (HO) 0044 1246 201194 Chesterfield — GroBbritannien 0044 1246 540434 info@unitedcastbar.com
UCB Cast Profil S.A. 0034 976 185767 Zaragoza — Spanien 0034 976 185775 sales.es@unitedcastbar.com
VERTRIEBSZENTREN TELEFONNUMMER LAGE FAXNUMMER E-MAIL
UCB Germany GmbH 0049 6241 97240 Lampertheim Hofheim — Deutschland 0049 6241 83197 sales.de@unitedcastbar.com
UCB Metalli SRL Unipersonale 0039 0523 781449 Rottofreno (Piacenza) — Italien 0039 0523 781494 piacenza2@unitedcastbar.com
UCB Austria GmbH 0043 3136 53029 Dobl — Osterreich 0043 3136 53029 - 28 sales.at@unitedcastbar.com
UCB Sweden AB 0046 155 33150 Oxelésund — Schweden 0046 155 33130 sales.se@unitedcastbar.com
UCB Cast Profil France SA 0033 472 247979 Communay — Frankreich 0033 472 247335 sales.fr@unitedcastbar.com
UCB Technometal sro 00420 313 033 300 Lodenice u Berouna — Tschechien 00420 313 033 306 sales.cz@unitedcastbar.com
UCB Korea 0082 55 345 5701 Kimhae-si, Kyungnam-do — Stidkorea 0082 55 345 5815 sales.kr@unitedcastbar.com
UCB Turkey 0090 212603 11 25 Istanbul — Tiirkei 009021260311 24 sales.tr@unitedcastbar.com
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