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•	1998 tre delle più conosciute fonderie 

Europee di ghisa in colata continua si 

fondono formando il Gruppo United 

Cast Bar.

	 • Eurocast  Bar Limited (UK)  

• Starkey’s Technicast Limited (UK) 

• Cast Profil SA (Spain)

•	2001 Omologazione e registrazione del 

marchio UNIBAR, sinonimo di standard 

qualitativo elevato e ampia gamma di 

prodotti.

•	1998 – 2006 Ulteriori acquisizioni stra-

tegiche di realtà produttive e distributive, 

creando un Gruppo capace di produrre 

oltre  80.000 tonnellate, con 4 fonderie, 

13 magazzini di distribuzione e più di 400 

impiegati.

•	2007 – 2009 UCB Group si ristruttura 

concentrando la produzione in due 

Fonderie, in Inghilterra e Spagna, e 

riducendo le distribuzioni a 8, dislocate in 

tutta Europa.

•	2009 – 2010 Investimenti sui forni della 

United Cast Bar (UK) Ltd per incrementare 

la produzione del Gruppo a 75.000 

tonnellate, focalizzandosi su strategie di 

riduzione del costo produttivo e punto  

di pareggio.	

Ulteriori investimenti nella distribuzione 

con l’apertura di UCB Corea, UCB Golfo 

e UCB Turchia, insieme all’incorporazione 

nelle fonderie dei distributori locali di 

Inghilterra e Spagna.

•	2013 Investimento in nuovi forni nella 

fonderia Cast Profil, Spagna, per 

incrementare la produzione e ridurre i 

costi operativi. Acquisizione in Inghilterra 

di un terreno  di 10.000 m2 per 

migliorare l’efficienza del magazzino. 

Installazione di 4 forni di ricottura 

aggiuntivi e miglioramenti sulle macchine 

di lavorazione. Capacità del Gruppo 

85.000 tonnellate.

• 2014 United Cast Bar guarda sempre 

al futuro e sviluppa continuamente 

nuovi procedimenti e tecnologie per 

raggiungere l’eccellenza produttiva e 

migliorare ulteriormente i suoi centri di 

distribuzione nel mondo.

I N T R O D U Z I O N E  A L  G R U P P O  U N I T E D  C A S T  B A R

Il GRUPPO UNITED CAST BAR, parte del Gruppo Proclad, è uno dei principali e più 

quotati produttori di ghisa a colata continua a livello mondiale. Avvalendosi di oltre 

120 anni di esperienza e competenza nella produzione di ghisa a colata continua, 

United Cast Bar ha attualmente la più vasta gamma di prodotti disponibili nel settore.

STORIA DEL GRUPPO UNITED CAST BAR
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Il processo di produzione in colata continua si sviluppò originariamente in Europa dopo la 

seconda Guerra Mondiale come metodo produttivo della ghisa. Eliminava i costi elevati 

di allestimento modelli nonché i problemi di qualità normalmente associati alle tecniche 

convenzionali di stampaggio e di colata dei metalli ferrosi

IL PROCESSO DI COLATA  
CONTINUA UNIBAR

La linea di colata continua Unibar è costituita da 6 unità principali:

1. Unità fusoria primaria.

2. Unità di raccolta foderata di refrattario (ricevitore) con una conchiglia raffreddata ad 
acqua attaccata alla sezione frontale.

3. Estrattore barre.

4. Lama di taglio.

5. Sistema idraulico di rottura barre.

6. Pannello di controllo per regolare flusso di liquido refrigerante, velocità, lunghezza di 
trazione e per coordinare il sistema. Il metallo liquido viene raccolto nel ricevitore e entra 
direttamente nella conchiglia.   

La barra viene poi tirata orizzontalmente attraverso una conchiglia di grafite, nella quale il 

metallo fluisce uniformemente, soggetta a una pressione ferrostatica molto più  

elevata, ottenendo:  

• Superiore solidità del prodotto

• Eccellente finitura di superficie 

• Struttura omogenea anche nelle misure più grandi

• Eccellente coesione strutturale attraverso la sezione

P R O C E S S O  P R O D U T T I V O
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Q U A L I T À  U N I B A R
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ISO/FDIS 17804, BS EN 1564:  
2011 (EN-GJS 800-10 TO EN GJS  
1400-1, ASTM A897/A 897M – 06

UNIBAR ADI

Altre qualità disponibili per soddisfare ogni possibile specifica richiesta dalla clientela.
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UNIBAR GF  
(Ricotto)

Contiene grafite di tipo D  
(Completamente Ferritica)

  

Contiene grafite di tipo D  
(Prevalentemente Ferritica)

Contiene grafite di tipo D  
(Ferritico/Perlitica)

UNIBAR 500+

UNIBAR GFMV  
(Ricotto)

UNIBAR GFP 

	

	 UNIBAR LAMELLARE	 STANDARD EUROPEO	 SPECIFICA COMPARATIVA

	 UNIBAR 200 	 EN 16482 	 EN-GJL-200C

	 UNIBAR 250 	 EN 16482 	 EN-GJL-250C

	 UNIBAR 300 	 EN 16482 	 EN-GJL-300C

	 UNIBAR 350 			 

	

			 

			 

			 

			 

	 NR-F (Ni Resist)		  EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2

	 SG/SFEROIDALE	 STANDARD EUROPEO	 SPECIFICA COMPARATIVA

	 UNIBAR 400-18LT 	 EN 16482	 EN-GJS-400-18C-LT

	 UNIBAR 400-18 	 EN 16482	 EN-GJS-400-18C

	 UNIBAR 400-15 	 EN 16482 	 EN-GJS 400-15C

			   La specifica UNIBAR si 
			   uniformerà alla EN-GJS-500-7C

	 UNIBAR 500-7	 EN 16482	 EN-GJS-500-7C

	 UNIBAR 600-3	 EN 16482	 EN-GJS-600-3C

	 UNIBAR 700-2	 EN 16482	 EN-GJS-700-2C

	 UNIBAR 800-2

	 NR-S (Ni Resist)		  EN-GJSA-XNiCr20-2

	



TONDO  
25mm – 700mm

QUADRO  
25mm x 25mm – 550mm x 550mm

RETTANGOLO 
Fino a 780mm x 550mm 

CONCHIGLIATI 
Gamma misure disponibile su richiesta.

BLOCCHI 
Gamma misure disponibile su richiesta.

LUNGHEZZA STANDARD 
3080mm

CONDIZIONI DI FORNITURA 
Grezzo, tornito, pelato, fresato, tagliato.

FUORI STANDARD  
Misure e profili su disegno cliente  

disponibili su richiesta e su ordine specifico.

T A B E L L A  Q U A L I T À  U N I B A R

Per misure e profili consultare la lista misure standard  United 

Cast Bar Unibar o contattare il distributore UCB più vicino.  

Lunghezza barre standard 3080mm (altre lunghezze disponibili 

su richiesta).
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La ghisa è un materiale la cui storia si 

dipana lungo centinaia di anni. Nell’ambito 

del processo di colata continua, le diverse 

qualità sono state sviluppate a livello 

ingegneristico per soddisfare le richieste di 

un mercato sempre più esigente, nonché 

Ghise grigie lamellari

Unibar 200 è una ghisa completamente 

ferritica, il grado più morbido nella gamma 

Unibar e ha una forza limitata. Offre 

eccellente lavorabilità, conduttività di calore 

ed elettricità,  smorzamento di rumore  

e vibrazione.  

Unibar 250 offre una buona combinazione 

di forza e resistenza all’usura, mantenendo 

buona lavorabilità e produce eccellenti 

finiture di superficie. Lo smorzamento 

di rumore e vibrazioni è ottimo in  

questa qualità. 

Unibar 300 è legata per raggiungere le 

proprietà, per dare eccellente resistenza 

all’usura, forza e risposta al trattamento 

termico, se comparata con le Unibar 200 e 

250, sempre mantenendo una ragionevole 

lavorabilità e un’eccellente finitura  

di superficie. 

Unibar 350 una ghisa totalmente perlitica, 

offre buona lavorabilità comparata a alcuni 

acciai di durezza simile, ma garantisce 

una ben maggiore resistenza all’usura; 

lo smorzamento è ancora buono in  

questa qualità.

per competere con alcuni acciai già esistenti 

e superarli. Queste nuove qualità sono 

l’evoluzione della produzione delle originali 

leghe base di ghise grigie/lamellari, fino 

ad arrivare all’attuale famiglia di ghise che 

comprendono quelle nodulari/GS. 

Ghise nodulari /GS

Unibar 400-15 è la qualità più morbida, 

offre resistenza, eccellente lavorabilità 

combinata con buona resistenza alla 

trazione, all’impatto e al lavoro.

Unibar 500-7 maggiore resistenza 

all’usura, resistenza e risposta al 

trattamento termico sempre mantenendo 

buona lavorabilità e eccellente finitura di 

superficie.

Unibar 600-3 offre buona lavorabilità 

e eccellente finitura di superficie, alta 

resistenza all’usura , forza e risposta al 

trattamento termico.

Unibar 700-2 offre alta resistenza ma con 

ridotta duttilità, la lavorabilità è ragionevole 

con un’eccellente finitura di superficie. Offre 

un’altissima resistenza all’usura.

Per altre qualità disponibili consultare le 

schede tecniche Unibar.

P R O P R I E T A ’  U N I B A R

LA FAMIGLIA DELLE PROPRIETA’ DELLA GHISA

DESCRIZIONE DEI PRODOTTI DELLA FAMIGLIA GHISA A  
COLATA CONTINUA
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C A R A T T E R I S T I C H E  M E C C A N I C H E

a A seconda del processo, queste qualità possono contenere piccole quantità di carburi liberi.    b Solid - soluzione solida di ghisa a grafite ferritica.
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C A R AT T E R I S T I C H E  M E C C A N I C H E  G H I S E  G R I G I E

	 20 < D ≤ 50 	 155
	 50 < D ≤ 100 	 140
	 100 < D ≤ 200	 125
	 200 < D ≤ 400	 115
	 400 < D ≤ 700	 115	
	 20 < D ≤ 50 	 195
	 50 < D ≤ 100 	 180
	 100 < D ≤ 200	 165
	 200 < D ≤ 400	 155
	 400 < D ≤ 700	 155	

	 20 < D ≤ 50 	 315
	 50 < D ≤ 100 	 280
	 100 < D ≤ 200	 250
	 200 < D ≤ 400	 225
	 400 < D ≤ 700	 225	

	 20 < D ≤ 50 	 220
	 50 < D ≤ 100 	 205
	 100 < D ≤ 200	 195
	 200 < D ≤ 400	 185
	 400 < D ≤ 700	 185	

	 200		   	 120 - 200	 Prevalentemente Ferritica 
		

		   
			 

	 250	 EN 16482		 160 - 230	 Perlitico - Ferritica 
		  EN-GJL-250C 
			 

	 350	 EN 1561		  230 - 300	 Perlitica 
		  EN-GJL-350	  

	 300	 EN 16482		  190 - 260	 Prevalentemente Perlitica 
		  EN-GJL-300C 
			 

	 UNIBAR 	 NORMA EUROPEA

QUALITÀ

C A R AT T E R I S T I C H E  M E C C A N I C H E  G H I S E  S F E R O I D A L I

	
	 20 < D/B ≤ 60 	 400 	 240 	 18
	 60 < D/B ≤ 120 	 380 	 230 	 15
	 120 < D/B ≤ 400 	 360 	 220 	 12
	 400 < D/B ≤ 700	 360	 220	 12	
	 20 <D/B ≤ 60 	 400 	 250 	 18
	 60 < D/B ≤ 120 	 390 	 250 	 15
	 120 < D/B ≤ 400 	 370 	 240 	 12
	 400 < D/B ≤ 700	 370	 240	 12	
	 20 < D/B ≤ 60 	 400 	 250 	 15
	 60 < D/B ≤ 120 	 390 	 250 	 14
	 120 < D/B ≤ 400 	 370 	 240 	 11
	 400 < D/B ≤ 700	 370	 240	 11

	 20 < D/B ≤ 60 	 500 	 320 	 15
	 60 < D/B ≤ 120 	 450 	 300 	 14
	 120 < D/B ≤ 400 	 420 	 290 	 11
	 400 < D/B ≤ 700	 420	 290	 11
	 20 < D/B ≤ 60 	 500 	 400 	 14
	 60 < D/B ≤ 120 	 480 	 390 	 12
	 120 < D/B ≤ 400 	 470 	 360 	 10
	 400 < D/B ≤ 700	 470	 360	 10
	 20 < D/B ≤ 60 	 600 	 370 	 3
	 60 < D/B ≤ 120 	 600 	 360 	 2
	 120 < D/B ≤ 400 	 550 	 340 	 1
	 400 < D/B ≤ 700	 550	 340	 1

	 20 < D/B ≤ 60 	 700 	 420 	 2
	 60 < D/B ≤ 120 	 700 	 400 	 2
	 120 < D/B ≤ 400 	 650 	 380 	 1
	 400 < D/B ≤ 700	 650	 380	 1

	 20 < D/B ≤ 60 	 500 	 320 	 7
	 60 < D/B ≤ 120 	 450 	 300 	 7
	 120 < D/B ≤ 400 	 420 	 290 	 5
	 400 < D/B ≤ 700	 420	 290	 5

	 UNIBAR	 EN 16482		  120 - 180	 Ferritica 
	 400 - 18 LT	 EN-GJS-400-18C-LT 
			 

	 UNIBAR	 EN 16482		  120 - 180	 Ferritica 
	 400 - 18	 EN-GJS 400-18C 
			 

	 UNIBAR	 EN 16482		  120 - 180	 Ferritica 
	 400 - 15a	 EN-GJS-400-15C 

		  La specifica			    
		  Unibar sarà conforme a EN-GJS-500-7C		  170 - 210	 Ferritica 
		   
			 

	 UNIBAR 
	 500 +  
	  
			 

	 UNIBAR	 EN 16482 		  180 - 210	 Ferritica 
	 500 - 14b	 EN-GJS-500-14C 			    
 

	 UNIBAR	 EN 16482 		  200 - 260	 Perlitico - Ferritica 
	 600 - 3a	 EN-GJS-600-3C			    
 
			 

	 UNIBAR	 EN 16482 		  230 - 300	 Prevalentemente 
	 700 - 2a	 EN-GJS-700-2C			   Perlitica 
 
			 

	 UNIBAR	 EN 16482	  	 170 - 230	 Ferritico - Perlitica 
	 500 - 7a	 EN-GJS-500-7C			    
 

QUALITÀ

	 UNIBAR 		  NORMA EUROPEA

	 SEZIONE 	 RES. TRAZIONE  	   	 ALLUNGAMENTO 	 DUREZZA	 UNIBAR 
	 MATERIALE 	 (UTS) N/mm²		  %	 (BHN)	 FORMA MATRICE

	 SEZIONE 	 RES. TRAZIONE   	 DUREZZA	 UNIBAR	 	
	 MATERIALE 		  (BHN)	 FORMA MATRICE		
					     	
	

EN 16482 
EN GJL-200C

Conforme alla 
EN 16482 

EN GJL-150C

0.2% LIMITE
SNERVAMENTO

N/mm²



Q U A L I T A ’  &  T O L L E R A N Z E  U N I B A R

Il Gruppo United Cast Bar  è specializzato 

esclusivamente nella produzione di barre 

in ghisa. Abbiamo sviluppato una sinergia 

di procedure tecniche e manifatturiere, 

parametri di controllo, sistemi qualità, 

razionalizzazione commerciale e logistica 

di fornitura. Tutto questo è stato consolidato 

nelle linee guida United Cast Bars 

“Best Practice” e viene perfettamente 

rappresentato dal nostro marchio di 

produzione UNIBAR. 

UNIBAR è un prodotto completamente 

omogeneo che  vanta i migliori processi 

produttivi, controlli qualità e sviluppi tecnici 

dell’industria moderna. Il nostro scopo 

continuo è stabilire livelli sempre più elevati 

di  qualità, affidabilità e servizio clienti, 

fornendo inoltre il miglior supporto tecnico 

e commerciale.

La Politica Societaria del Gruppo UCB 

pone la “Qualità” di servizi e prodotti come 

obiettivo primario di tutto il personale UCB. 

Questo risultato si raggiunge con un totale 

impegno all’interno dell’Organizzazione 

per raggiungere gli standard  richiesti per 

soddisfare le necessità dei nostri clienti. Ci 

impegniamo a lavorare a fianco dei nostri 

fornitori, riconoscendo il loro necessario 

apporto per la qualità dei nostri prodotti  

e servizi.

Per raggiungere questi risultati siamo 

certificati Quality Standard BS EN ISO 

9001:2008 e TÜV Rheinland ISO 9001: 

2008. Questi standard coprono i materiali in 

entrata, le procedure di controllo e la verifica 

del lavoro svolto a tutti i livelli.
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T O L L E R A N Z E  U N I B A R

T O L L E R A N Z E  T O N D I  Q U A D R I  E  R E T TA N G O L I

	 1,000 	 2 	 3

	 2,000 	 4 	 6

	 3,000 	 6 	 9

	 DA COLATA	 RICOTTO
LUNGHEZZA mm

T O L L E R A N Z A  D I  R E T T I L I N E I T À 

DIFFERENZA MASSIMA DI RETTILINEITÀ

Rettilineità barre colata continua, sia ghisa grigia che sferoidale, per diametri ≥ 50mm.

Tolleranza sui diametri più piccoli deve essere approvata fra cliente e fonderia al momento 
dell’ordine.

Tolleranza di ovalità è per definire le deviazioni dalla rotondità.

Tolleranza spanciatura è per compensare l’eventuale variazione di sezione di quadri e rettangoli.
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Sezione Larghezza Diametro                                   
(D DIAMETRO, B LARGHEZZA)

SEZIONE DIAMETRO  
LARGHEZZA                                 

(D DIAMETRO, B LARGHEZZA)

PROFILO IN GHISA GRIGIA

TOLLERANZA OVALITÀ BARRE TONDE

SOVRAMETALLO MINIMO LAVORAZIONE MM (PER LATO)

PROFILO IN GHISA SFEROIDALE - SG

MASSIMA TOLLERANZA SPANCIAMENTO

S O V R A M E TA L L O  M I N I M O  L A V O R A Z I O N E  M M  ( P E R  L AT O )

TONDO

GHISA GRIGIA

TONDO

GHISA GRIGIA

QUADRO/RETTANGOLARE QUADRO/RETTANGOLARE

GHISA SFEROIDALE GHISA SFEROIDALE

	 20 < (D OR B) ≤ 50	 2	 2.5	 3	 3.5

	 50 < (D OR B) ≤ 100	 3	 3.5	 4 	 4.5  	

	 100 < (D OR B) ≤ 200 	 4 	 4.5	 5	 5.5

	 200 < (D OR B) ≤ 300 	 6 	 6.5	 7	 7.5

	 300 < (D OR B) ≤ 400	 7	 7.5	 8	 8.5	

	 400 < (D OR B) ≤ 500	 9	 9.5	 10	 10.5

	 500 < (D OR B) ≤ 700	 11	 11.5	 12	 12.5

United 
Cast Bar
Limited

	 20 < (D OR B) ≤ 50	 -	 -	 5	 5

	 50 < (D OR B) ≤ 100	 1	 2	 7 	 7  	

	 100 < (D OR B) ≤ 200 	 2 	 3	 10	 10

	 200 < (D OR B) ≤ 300 	 4 	 4	 12	 12

	 300 < (D OR B) ≤ 400	 5	 5	 15	 15	

	 >400  	 Previo accordo	 Previo accordo	 Previo accordo	 Previo accordo

Barre rettangolari - la larghezza è la dimensione più lunga delle sezione trasversali.

Il sovrametallo minimo di lavorazione è la quota di lavorazione minima richiesta per 

ottenere una superfice esente da difetti.

Il sovrametallo minimo può essere adattato su specifica richiesta da parte del cliente e, 

previo accordo, ridotto per specifici ordinativi. Contattate il più vicino distributore o inviate 

mail a info@unitedcastbar.com



P R O C E S S O  I N D U S T R I A L E

UNIBAR offre vari servizi per fornire un 

prodotto semilavorato ai suoi clienti. 

Materiale semilavorato significa vantaggioso 

risparmio dei tempi di produzione,  aumento 

dell’efficienza costi ed eliminazione degli 

scarti di produzione, permettendo di 

concentrarsi sugli elementi chiave di design 

del Vostro prodotto.

TAGLIO 

Possibilità di taglio a misura in quantità a discrezione del cliente, da 1 singolo pezzo a 

grandi serie, preparate per soddisfare le necessità dei vostri centri automatici di lavoro.

TORNITURA 

Tornitura di barre tonde alla misura richiesta per soddisfare le vostre necessità, o nel caso 

che la misura di cui necessitate noi sia disponibile nel nostro magazzino standard. 

FRESATURA 

Macchine singole e duplex con cui possiamo fresare barre quadrate e rettangolari a 

dimensioni specifiche e tolleranze concordate. Unitamente al taglio, offriamo blocchi fresati 

su 6 facce per ulteriore finitura.

PELATURA 

Pelatura dello strato superficiale ossidato della barra, ottenendo così un prodotto idoneo 

per l’utilizzo su macchine automatiche e centri automatici di tornitura a controllo numerico.

FORATURA 

Foratura longitudinale fino a una lunghezza di 1000 mm utilizzando macchine foratrici e 

trapanatrici a testa singola, le seconde per i fori di diametri più grandi. Questi tubi grezzi e 

torniti vengono forniti ai clienti per ulteriore finitura.
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Possiamo offrire lavorazioni interne sia nelle nostre fonderie che nei nostri centri di  

distribuzione ubicati strategicamente vicino ai clienti.
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Produttività e economia produttiva, cosa è importante?

• Tasso rimozione metallo, cm³/min 

• Unibar migliora alimentazione e velocità del 35-50%

• Durata inserti 

• Aumenta la durata degli inserti fino al 60%

• Alimentazione utilizzata, KWh 

• Coppia ridotta, alimentazione ridotta fino al 50% 

• Può essere tagliata/lavorata a secco eliminando costosi lubrificanti e refrigeranti 

• Eccellente finitura di superficie dopo i processi di lavorazione

(Basato su risultati e informazioni di clienti/fornitori)

• 10% più leggera rispetto ad analoghi prodotti in acciaio.

• Disponibilità da magazzino di materiale UNIBAR in un’ampia gamma  

di dimensioni e qualità.

• Eliminazione costi di lavorazioni abortive.

• Eliminazione di costosi modelli e stampi, nessuna restrizione su modifiche  

di disegni o volumi.

V A N T A G G I  U N I B A R

United Cast Bar è leader mondiale nella 

produzione di ghisa in colata continua, con 

anni di esperienza e perizia nell’ingegneria 

e produzione di questo materiale.

UNIBAR offre vantaggi significativi rispetto a 

PRODOTTO/VANTAGGI QUALITATIVI:

ECONOMIA (controllo costi)

altri materiali e metodi produttivi, per quanto 

riguarda  il contenimento costi, la qualità 

del prodotto e la disponibilità di magazzino, 

come indicato nel seguente dettaglio:

POTENZA NETTA (Pc), kW

1

0

2

3

4

5

6

S355

acciaio

Ghisa duttile e malleabile

ghisa grigia

Unibar 500-7 Unibar 400-15

7

8

9

10

CARATTERISTICHE SONORE E VIBRAZIONI

AM
PI

EZ
ZA

TEMPO

FORZA DI TAGLIO SPECIFICA

200

0

400

600

800

1000

1200

Unibar 400-15 Unibar 500-7 S355

1400

1600

1800

2000
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• Struttura omogenea a grana fine.

• Forza e duttilità della qualità SG/Nodulare equiparabile all’acciaio.

• Esente dai difetti abituali associati ad altri materiali e metodi produttivi.

• Eccellente conduttività termica.

• Basso stress residuo, come conseguenza del processo produttivo UNIBAR.

• Stabilità dimensionale migliorata con eccellenza sotto pressione.

• Migliorata resistenza all’usura grazie alla struttura di grafite autolubrificante.

• Eccellenti proprietà di tenuta grazie alla struttura di grafite autolubrificante.



I N D U S T R I E  E  A P P L I C A Z I O N I  U N I B A R

Unibar è un materiale versatile, studiato per 

soddisfare le pressanti richieste di design 

moderno, per competere con altri materiali 

quali l’acciaio, e metodi produttivi quali 

forgiatura, fusione in terra e laminatura 

a freddo. Unibar è stata sviluppata 

per adattarsi a tutte le applicazioni la 

cui geometria è vicina alle sezioni del 

portafoglio Unibar. Tuttavia Unibar  viene 

anche prodotta in varie forme atte a 

soddisfare i profili e le specifiche dei clienti. 

Unibar offre soluzioni flessibili per  necessità 

abituali e nuove dei clienti.   Questo, 

unitamente al nostro sistema produttivo e 

allo stock strategico in entrambe le nostre 

fonderie e nei magazzini di distribuzione, 

ci permette di fornire un’ampia gamma 

di misure per applicazioni di piccoli e  

grandi volumi.
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I N D U S T R I E  E  A P P L I C A Z I O N I  U N I B A R

Di seguito riportiamo esempi di applicazioni e mercati che utilizzano con  

soddisfazione il prodotto UNIBAR:
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IDRAU L ICA  E  PNE U MAT ICA 

Blocchi idraulici, Valvole a Cartuccia, Cilindri idraulici, Testate, Motori a pistoni.

POMPE  E  C OMPRE SSORI 

Corpi compressori a vite, corpi compressori ad aria, Compressori Roots, pompe a vuoto, 

pompe a ingranaggi, pompe a pistoni.

MACCHINAR I  E  ATTRE Z Z ATU RE 

slitte, teste utensili, palette e sistemi di fissaggio.

INDU STR IA  DE L  VE TRO 

Stampi, collarini, svariate forme.

OIL  &  GAS 

Pistoni e canne.

 INDUSTR IA  AU TOMOBIL IST ICA 

Freni e componenti sospensioni.

EQU IPAGGIAME NT I  PE R  AC C IA IE R IA : 

Guide e rulli.

ENERGIA  R INNOVABILE  TU RB INE  A  VE NTO 

ENERG IA  S OLARE  E  DE L  MOTO  ONDOSO : 

Blocchi idraulici, blocchi di supporto, guide.

TE RZ IST I 

Tutti i componenti.



D I S T R I B U T O R I  U N I B A R  U B I C A Z I O N I  &  C O N TAT T I

	 CENTRI PRODUTTIVI	 TELEFONO 	 UBICAZIONE	 FAX	 INDIRIZZO EMAIL		

	 DISTRIBUTORI	 TELEFONO 	 UBICAZIONE	 FAX	 INDIRIZZO EMAIL		

United Cast Bar ha creato una rete di centri di distribuzione/servizio ubicati 

strategicamente per soddisfare la nostra filosofia  

G L O B A L  R E A C H  W I T H  L O C A L  P R E S E N C E

Questi centri di eccellenza sono in continua evoluzione per soddisfare le richieste e i 

continui mutamenti del mercato e dei clienti.

DISTRIBUZIONE E FORNITURA UNIBAR
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	United Cast Bar (UK) Limited (HO) 	 0044 1246 201194 	 Chesterfield  –  Regno Unito 	 0044 1246 540434 	 info@unitedcastbar.com

	 UCB Cast Profil S.A. 	 0034 976 185767 	 Zaragoza  –  Spagna 	 0034 976 185775 	 sales.es@unitedcastbar.com

	 UCB Germany Gmbh 	 0049 6241 97240 	 Lampertheim Hofheim  –  Germania 	 0049 6241 83197 	 info.de@unitedcastbar.com

	 UCB Metalli SRL Unipersonale 	 0039 0523 781449	 Rottofreno (Piacenza)  –  Italia 	 0039 0523 781494 	 piacenza2@unitedcastbar.com

	 UCB Austria GmbH 	 0043 3136 53029 	 Dobl  –  Austria 	 0043 3136 53029 - 28 	 sales.at@unitedcastbar.com

	 UCB Sweden AB 	 0046 155 33150 	 Oxelösund  –  Svezia 	 0046 155 33130 	 sales.se@unitedcastbar.com

	 UCB Cast Profil France SA 	 0033 472 247979 	 Communay  –  Francia 	 0033 472 247335 	 sales.fr@unitedcastbar.com

	 UCB Technometal sro 	 00420 313 033 300 	 Lodenice u Berouna  –  Repubblica Ceca 	 00420 313 033 306 	 sales.cz@unitedcastbar.com

	 UCB Korea 	 0082 55 345 5701 	 Kimhae-si, Kyungnam-do  –  Corea del Sud 	 0082 55 345 5815 	 sales.kr@unitedcastbar.com

	 UCB Turkey	 0090 212 603 11 25	 Istanbul  –  Turchia	 0090 212 603 11 24	 sales.tr@unitedcastbar.com

United 
Cast Bar
Limited



G L O B A L  R E A C H  W I T H  A  L O C A L  P R E S E N C E

www.unitedcastbar.com

    C e n t r i  d i  P r o d u z i o n e      D i s t r i b u t o r i  U C B      P a r t n e r  S t r a t e g i c i

United Cast Bar (UK) Limited (HO)	 Chesterfield	 Regno Unito

UCB Cast Profil S.A.	 Zaragoza	 Spagna

UCB Germany Gmbh	 Lampertheim - Hofheim	 Germania

UCB Metalli SPA Piacenza	 Rottofreno (Piacenza) 	 Italia

UCB Austria GmbH	 Dobl 	 Austria

UCB Sweden AB	 Oxelösund 	 Svezia

UCB Cast Profil France SA	 Communay	 Francia

UCB Technometal sro	 Lodenice u Berouna	 Repubblica Ceca

UCB Korea	 Kimhae-si, Kyungnam-do	 Corea del Sud

UCB Turkey	 Istanbul 	 Turchia
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